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Bu calismada cok fazla miktarda karbon iceren (%1,6 ile %1,9) saf "demir - karbon"
" alasimlarinin termo - mekanik islem ve deformasyon 6zellikleri incelenmistir. Bu
Yiksek Karbonlu Saf " . y L d L
( Demir-Karbon) maI_zm_emeIere, yuksek_ kgrbonlu celiklerde siper plastlk"ozelllklerln elde edilmesini sgglayan _
a . cesitli termo - mekanik islemler uygulandiktan sonra yiksek sicaklik deformasyon 6zellikleri
Alasimlarinin Yiksek | E.Sabri Kayall iksek Klik cek b d lerivie belirl istir Saf "demir-karbon"alasimlarimn 401-415
Sicaklik Deformasyon yuksek sicaklik cekme ve basma deneyleriyle belirlenmistir.Sa r- lagimlarini
Szellikleri yiksek S|cal_<I|k c_iefprmgsyo_n Ozellikleri, ayni mlkta_rdg _karbo_n iceren siiper plastik yuksek
karbonlu celiklerin 6zellikleriyle karsilastirilarak celik icindeki Mn ve Si gibi elementlerin
yiksek sicaklik deformasyonundaki etkileri de tespit edilmigtir.
Nitriirleme isleminde Farkl bilesime ve farkli ¢cekirdek sertligine sahip celik numunelere gazl nitrirleme islemi
Kabuk Derinligini Ve yapildi. Bu islem sonunda numuneler metalografik yontemlerle incelendi. Numunelerin
Sertligini Etkileyen Aktif Akgul  lincelenmesinden elde edilen mikrosertlik taramalari ve i¢ yapi fotograflari karsilastirildi. Bu |416-427
Faktorler Uzerine Bir karsilastirmalar sonunda, nitrirleme isleminde nitrirleme siresinin, kimyasal bilesimin ve
Calisma nitriirleme 6ncesi Isil islemin kabuk derinligi ve sertligi Gzerine etkileri gdzlendi.
Tlrk dokim sektoriinde yaygin olarak kullaniimakta olan 2 ayri bilesimde Uretilen
Kiresel Grafitli dokumlerde alasim elementleri (% 1.19 Ni-% 0.14 Mo) ve temel isil islem parametrelerinin
Doékme Demirlerde (6stenitleme sicakhdi ve siresi, ostemperleme sicakligl ve siresi) ¢entiksiz darbe direnci ve
Ostemperleme Isil Ahmet Ozel, S Brinel sertlik degerine olan etkisi faktoryel analiz metodu uygulanarak incelemeye
Isleminin Darbe Ergin Klsak[irel.< cahisiimistir. Sonucta deney sartlarina ve malzemenin kimyasal bilesimine bagli olarak darbe|428-442
Direnci Ve Sertlik direncinin % 257 artis gosterdigi, paralel olarak sertlikte % 100 azalmaya yol actigi
Uzerine Olan Etkisinin gOrulmastir. Ayrica, optimum Ostemperleme sartlar da belirlenmis ve 850C de 100 dakika
incelenmesi Ostenitleme ile 350C de 90 dakika 6stemperleme i slemi sonucunda max. tokluk ve min.
sertlik elde edilmistir.
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Bu calismada, Kiresel grafitli ddkme demirlerde dokim kalitesinin (klre sayisi, kiire boyutu
ve kuresellik) 6stemperleme parametrelerine bagh olarak ¢entiksiz darbe enerjisi ve sertlik
Uzerine etkisi arastiriimistir. Sonucta, 6stemperleme islemi ve dokiimin baslangi¢ kalitesine

OKGDD’lerde Darbe Ahg“étr Tilrjlrk’ bagl olarak darbe enerjisinde %500 artis meydana geldigi gorilmustar. Ayrica sonuclar, 443-456
Enerjisi — Yapi lligkisi K|§ak8rek Ostemperleme sirecinde kire sayilarinin azaldigini fakat kiire boyutu ve kireselligin arttigini

gOstermistir. Dustk 6stemperleme sicakliklarinda sertligi yiksek alt beynit yapisinin, daha
yiuksek 6stemperleme sicakliklarinda ise darbe enerjisi yilksek (st beynit yapisinin olustugu
gOzlenmistir.

Bu calismada KGDD de, 6stemperleme surecinde nodul boyut ve dagihminin ve beynit
morfolojisinin dstemperleme parametrelerine olan bagimlihgi arastinimistir. Klasik
OKGDD’lerde yontemlerin aksine arastirmalar, faktoryel analiz yontemine gore diizenlenmistir. Sonuclar,
. Hatem Akbulut, [. L . .. o
Mikroyapi- Darbe S.Ergin Ostemperleme sirecinde nodul sayilarinin azaldigini fakat nodul boyutlari ve kireselligin
Enerjisi Ve Sertlik =19 arttigini gostermistir. Bu degisimler Gzerine esas etkinin dstenitleme sicaklik ve siiresinden
e o Kisakurek - L A
lligkisi kaynaklandigi kanisina variimistir. Dusuk 6stemperleme sicakliklarinda sertligi yuksek alt
beynit yapisinin, yiksek dstemperleme sicakliklarinda ise darbe enerjisi yiiksek st beynit
yapisinin olustugu gozlenmistir.

457-470

Kellog diyagramlari, metalurji endistrisinde ve metallerin kullaniminda, degisik gaz
ortamlarinda, bilesiklerin ve metallerin olusturabilecekleri kararli bilesikleri gdsteren bir faz
diyagramidir. SKOP (Sistemlerin Kararli Olugsum Potansiyeli) temel termodinamik
degerlerden, iIsinma isisI, standart formasyon entalpisi ve Standart entropi degerlerinden
yararlanarak Kellog diyagramlarini hesaplamaktadir. Hesaplamada verilen elementleri
yapisinda bulunduran bilesiklerden en kararlisinin sabit basing ve sicaklikta en disiuk Gibbs
enerjisine sahip olmasi kriteri kullaniimigtir. Bu bilgisayar programiyla termodinamik
degerleri bilinen butun Uc¢lu sistemler icin hesaplama yapilabilir. Boylece, metalirji
endustrisinde ve egitiminde kullanilan ¢ok kisith sayidaki Kellog diyagramlari arttirihp degisik
ortamlardaki bilesiklerin ve metallerin davranislari daha kolay takip edilebilir.

Murat Yaran,
‘Yuksel Palact,
Ishak Karakaya

Kellog Diyagrami icin

Bilgisayar Programi 471-480
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Cu-45wt%Ni-10wt%Cr alasiminda spinodal ayrismayi elde etmek i¢in , numuneler 1050 C
de 1 guin homogenlestirildikten sonra hizli sogutularak tek fazli bir yapi elde edildi. Daha
Cu — 45 Ni-10 Cr sonra bu numuneler 300-800 C arasindaki sicakliklarda cesitli surelerde yaslandirildi. Bitiin
) . numunelerin sertlikleri 6l¢ildi, X 1sinlan difraksiyon ve transmisyon elektron mikroskobu
Alasiminda Spinodal Fehim Findik inodal de edil inde kullanild daki dedisimin dalaa bovl ik 481-491
Ayrisma (TEM) spinodal yapinin elde edilmesinde kullanild. Yapidaki degigimin alga boylan mikro
fotograflardan olculdi. Yaslandirmanin erken safhalarinda dalga boyu sabit kalirken, sertlik
surekli olarak artti. Bir slire sonra sertlik sabit kalirken dalga boyu surekli olarak artmaya
devam etti.
Uluslararasi standartlara gore (IS) iletken olarak kullaniimakta olan elektrolitik bakir genel
olarak iki kategori altinda siniflandiriimaktadir: 1) Oksijenli Elektrolitik Bakir (tough-
Oksiienli Ve pitch=ETP),ve 2) Oksijensiz Elektrolitik Bakir (Oxygen free=0OF) Oksijenli elektrolitik bakirin
Oksij'ensiz Elektrolitik A Muhtar endustriyel Uretiminde yer alan Properzi, Contirod, General Electric (GE) ve Secor gibi
Bakllr Azellikleri Ve Té irodiu prosesler arasinda en yaygin olarak kullanilan .Southwire Sirrekli Dokim (SCR) sistemidir. |[492-507
Kivaslamasi pirog Outokumpu upcast dokim teknigi ise oksijensiz elektrolitik bakir Gretiminde daima ilk akla
y gelen prosestir. SCR ve Outokumpu sirekli dokiim sistemleri hakkinda 6zet agiklamalarin
yer aldigi bu tebligde bu sistemler ile Uretilen oksijenli (ETP) ve oksijensiz (OF) elektrolitik
bakirin 6zellikleri verilmekte ve bir kiyaslamasi yapiimaktadir.
Silisvum Katkisinin Mekanik 6zelliklerinin ve korozyon dayaniminin yiiksek olmasi nedeniyle endistride yaygin
AIUrT):in um kullanim alanina sahip olan aliminyum bronzlarinin ézellikleri Gizerine silisyumun etkisi
Y . . __lincelenmigtir. Calismada, % 0.75, % 1.25 ve % 2.0 silisyum katkili dokme Cu-5A1, Cu-7Al
Bronzlarinin Aysegul Akdogan b | kanik sxellikleri it Kk seltilerindeki k 508-516
Azelliklerine Etkisinin ve Cu-9A1 bronzlarinin mekanik ézellikleri ve cesitli korozyon ¢ozeltilerindeki korozyon
incelenmesi davraniglari arastiriimistir. Calisma sonunda % 1,25 silisyum katkili Cu-7A1 bronzunun
Ozelliklerinde olumlu degismeler oldugu gorulmustdr.
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Paslanmaz_@ellk Elektrolitik oksitlenmis aluminyumun nikel esasli ¢ozeltiler icinde elektrolitik renklendiriimesi
Anotlarin Nikel Esasli . T o e T
L " sirasinda paslanmaz celik elektrottan tretilmis karsit elektrotlar, eger ¢ézeltinin nikel icerigi
Aliminyum Elektrolitik Al kr ldiisik i it olarak cozil K iksek nikel icerikli coreltilerde i
Renklendirme i Fuat Cakir gtk ise transp§18| olarak ¢c6zunme :[ezlyu sek nikel icerikli coze ti lerde ise . . 517-527
Cozeltilerinde coziinmemektedirler. Bu calismada ¢oziinmenin, ¢ozeltideki kobalt iyonlarinin oksitlenmesi
sayesinde engellendigi saptanmistir.
Korozyonu
Al-Zn-In Harcanan Harcanan anotlara uygulanan degisik kisa sireli laboratuar verim deneyleriyle elde edilen
Anotlarin Verim Ayhan Umay, |sonuclarin tekrar edilebilirligi ve dedisik deney yontemleriyle elde edilen sonuclarin
Deneylerinde Mustafa Urgen, |karsilagtirilabilirligi Al - Zn - In anotlar Gizerinde denenmistir. Uygulanan dort farkli deney 528-538
Karsilagilan Ali Fuat Cakir |[yontemi tekrar edilebilir verim (kapasite) sonuclari vermemigstir. Farkli deney yontemleriyle
Promlemler elde edilen sonuglar arasinda da bir uyum gdzlenmemistir.
Bu calismada ileri teknolojik seramik malzemelerden 6zellikle tank, helikopter zirh
malzemesi olarak tercih edilen borkarbtrin Etibank triini borik asitten dogrudan tretim
yontemleri incelenmistir.Bu yontemlerden grafit direngli firinda tretim yéntemi laboratuar
) capinda gelistirilerek pilot capta Uretime gecis parametreleri belirlenmistir.Deney sonucu
Borkarbiir Uretim Giiltekin Gdller, |elde edilen borkarbur kirma,6gutme,manyetik seperasyon re Ug iglemine tabi tutulmustur.Bu
.. . : L ) : . > 539-552
Yontemleri Adnan Tekin [tozlar tane boyutu analizinden sonra x-i1sinlari difraksiyon yontemi re tarama elektron
mikroskobuyla incelenmis,sonucta endustriyel kullanima uygun toz karakterine sahip oldugu
tespit edilmistir. Yiksek kapasitede Uretim yontemi olan ark firininda borkarbr tretimi
kisaca anlatilmistir.Bu yontemin uygulanmasi ile ilgili calismalar gelecek icin
planlanmaktadir.
Calismada distan ayarlanabilir ring tipi nozul dizayniyla metal tozu Uretilmistir. Azot
Hafif Metal Ve kullanilarak gerceklestirilen gaz atomizasyonunda sat kalayla ilgili bulgular sunulmustur.
Alasimlari Tozlarinin | Aziz Hatman, [Temel atomizasyon degiskenleri ulan ergiyik asiri i1sitmasi, tfleme arahgi ile dedistirilebilen
: . N oS . y > 553-563
Atomizasyonu Sadi Karag6z |gaz/metal orantisi ve basincin toz partikil sekil ve boyut dagihmina etkileri tartisiimistir.
Karakterizasyonu Basincin toz boyutuna etkisi statik basinglarda deneysel olarak belirtiimistir; toz boyutunun
artan basingla kiiculdigid ve boyut dagiliminin daraldigi gozlenmistir.
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Germanyumun Cinkur'da aritma islemi sonrasi ¢oken artikta ortalama 1000 ppm oraninda
Cinko Tesisi Aritma Sedat Akkurt bulundugu saptanmistir. Yeniden Cozimlendirme islemiyle (sulfurik asit ¢ozeltisiyle)
Keki Artigindan ishak Karakay:a germanyum ve diger metal degerler optimum diizeyde ¢ozeltiye alinmistir. Yapilan deneyler 564-577
Germanyum ' |sonucu artikta bulunan ortalama %10 Cu, %15 Zn, %2.5 Cd ve %0.2 Co , %99 verimle
Kazanilmas| Yavuz A-Topkayalie\ ot cozeltiye alinirken bu veri icin V,BO olmustur. Elde edilen ozelti
¢Ozeltiye alinirken bu verim germanyum icgin V,BO olmustur. Elde edilen ¢ozelti
oncelikle bakirdan aritildiktan sonra» germanyum kazanilmasi icin deneyler yapilacaktir.
Bu calisma, Cinkur Tesislerinde sahaya stoklanan 200.000 ton civarindaki li¢ artigindan
Cinko Tesisi Lic germanyum ve diger metallerin kazaniimasini kapsamaktadir. Kursunca _zengin olan bu
Artigindan Murat Can artikta ortalama % 18 Pb ve % 15 Zn bulunmaktadir. Germanyum icerigi ise %-0054
G . Ocaktan, Ishak |oranindadir. Dusuk Ge'lu artiklardan klorlayici kavurma sonucu GeCl4sublimasyonu ile Ge )
ermanyum Ve Diger . S Lo . . . 9 . 578-590
Metallerin Karakaya, Yavuz kon_sant_r<_38| elde edilebilecegi b|I|n_mekted|r. Tesisten alinan lig art_lggl NacCl ile _kar|_§t|r|_la_rak
Kazaniimasi A. Topkaya |oksitleyici ortamda kavurmaya tabi tutulmustur. Germanyum ve diger metal bilesiklerinin
sublimasyonuna NaCl miktarinin ve sicakligin etkileri calisiimistir. Calismalar Ge'un dusuk,
Pb'un yiksek NacCl ilavesi ile sublime edilebilecegini gostermektedir.
Celik Uretimi prensipte sistemin oksijen kontrolli esasina dayanan bir siregctir. Bu bildiride
Celik Uretiminde celigin ocakta Uretimi, potada oksijeninin giderilmesi, ve sirekli dokiim makinasinda
Oksijen Kontrolu Ve Naci Sevin dokulmesi strecinde sivi ¢eligin oksijen konsantrasyonunun kontroli ile ilgili hususlar 591-606
Aliminyum lle ¢ liizerinde durulacak ve oksijeni aliminyum ile giderilmis dusik karbonlu celiklerin Gretim
Oksijen Giderme pratiginin gelistiriimesine yonelik olarak Cukurova Celik Fabrikasinda gerceklestirilen
calismalardan bahsedilecektir.
Calismada kalsiyum iglemi ve ilgili ydontemler tanitiimistir. Bu teknolojiyi basari ile uygulayan
Celikte Kalsiyum Sadi Karagoz, |Asil C_;elik firmas_mpa hazwlar_wa_n c_lug_,gk alasimh _d_eney geliginde kal_siyum katkisinin mikro
islemi Necdet Utkanlar, [yap! icindeki etkisi belirlenmigtir. ligili olarak celigin safligi ila metalik olmayan kalintilarin 607-620
Aktif Tunaboylu |sekil ve kompozisyon degisimi gOsterilmistir. Bu nedenle ¢eligin degisik ozellikleri, bilhassa
tokluk ve izlenebilirlik Gzerine olan etki agiklanmistir.
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Son on senedir gelistiriimekte olan DC ark ocaklari hakkinda bugiin oldukca genis bir bilgi
Dogru Akim ( DC ) birikimi olusmustur. Bu birikimin 1s1g1 altinda DC ocaklarinin elektrik ve mekanik donanimlari
ArkgOcakIan Hiseyin Yorucu |belirgin sekilleri almis olup, zayif noktalari tGizerinde alternatif ¢coziimler hem aranmakta ve [621-632
hemde gelistiriimektedir. Bu tebligide DC ark ocaklari ile ilgili en son uygulamalar ve
gelismeler tanitilacaktir.
izmir Demir Celikte Bundan 2 yil 6nce duizenlenen5. Ulusal Metalurji Kongre ve Sergisi kapsaminda sunulan
Hurdadan Mamule Avdin Ozaen. N bildirimizde (1), lzmir Demir Celik (IDC) Celikhanesi tim hatlariyla tanitilarak 1 yillik isletme
Tasarruf Ve Y izzet %lu’ " |[deneyimi aktariimisti. Bu kez 3 yillik igsletme deneyimi sonucunda, Celikhane ve 633-648
Uretkenlik HAddehanede erigilen isletme parametrelerinin verimlilik ve maliyet agisindan
degerlendirmesi amaclanmaktadir.
Soma koémurd ile Divrigi peletinin dogrudan indirgenmesi, laboratuarda elektrikle isitilan bir
doner firinda gerceklestirildi. Divrigi peletinden Soma kémura kullanilarak dogrudan
Bir Déner Eirinda indirgenmis demir (DID-stnger demir) tretiminde zaman, sicaklik ve indirgeyen madde
Soma Kémiiri Ile M.Cemal icindeki sabit karbonun peletteki demire orani (Ce/Fe) olmak Uzere Ug proses degiskeni
R . ) . |kullanildi. Bu G¢ degiskenin, Divrigi peletinin indirgenme yizdesi (%l), metallesme ylzdesi
Divrigi Peletinin Yildinm, Naci |, . eI C A L2 I 1649-667
Dogrudan Seving (/ol_vl) !Ie elde edilen Uriinin C ve S |ger|glpe__qlan th_lle_l’l ile drGndn _f|2|ksel oz_elllklerl Uzerine
indirgenmesi etkileri arastirildi. Bu ¢alisma, Soma kémdari ile Divrigi peletinin indirgenmesi sonucu elde
9 edilen stinger elektrik ark ocaklarindan hammadde olarak kullanilabilecek niteliklere sahip
oldugunu gosterdi. Optimum deney kosullarina ise 950C’ ta 1 saatlik indirgenme siresin de
ve 0.5 C/Fe oraninda ulasildi.
Bu calismada, Divrigi Konsantrasyon ve Pelet Tesislerinden elde edilen peletler ve
Déner Eirinda Kati Tuncbilek yoresi linyit kbmura kullanilarak, laboratuar tipi bir déner firinda stinger demir
Esasl Rediiklevici Nazim Nargcin, |Uretim kosullar arastiriimistir. Calismada, peletlerin rediksiyonuna etki eden CFix/FeTopl.
Kullanilarak Su)rg er Suheyla Aydin, (tiketim orani, sicaklik ve siire parametre olarak secilmistir. Deneyler sonucunda, 0,40 668-681
Demir Uretimi 9 Kelami Sesen [tiketim orani ve 1000 C rediksiyon sicakhiginda, 90 dakikalik bir reaksiyon stresinde
islemin tamamlandigi gériimis ve bu kosullarda ortalama %93 Ik bir metalizasyon
degerine ulasiimistir.
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Boru uretim yontemleri hakkinda genel bilgiler verildikten sonra boru cekme metotlar ele
alinmistir. Malafasiz, sabit malafali , ucar malafali ve gubuk Uzerine sivama yontemi eri
Boru Cekme anlatiimis ve birbiriyle kiyaslanmistir. Strekli (kontinii) ve sireksiz (diskontinii) Gretim
vontemleri Murat Sezer [|olanaklari, uygulamadaki makina-ekipman ve calisma prensipleri sematik ¢izimlerle 682-697
aciklanmistir. Bazi makinalarin dzellikleri hakkinda kisa bilgi verilmistir. SARKUY SAN
tesislerindeki OUTOKUNPU Unitesinde oksijensiz bakirdan sirekli dokim ile tretilen
borularin ¢cekiminden bahisle diinya bakir boru Uretim miktarlari verilmistir.
Petrol Borusu Dogal gaz ve petrol tagimaciliginda kullanilan celiklerde kalite givenilirligi en énemli
eliklerinde Kalite uat Ala Ozellikdir. Malzemenin kullanilabilirligi buna baghdir. Bildiride kalite gtvenilirligine esas olan -
liklerinde Kali Fuat Al Ozellikdir. Mal in kullanilabilirligi b baglidir. Bildiride kalite givenilirligi I 698-703
Guvenirliligi Ozelliklerden bahsedilmistir.
Bu calismada dokim sektoriinde son yillarda s6z konusu teknolojik ve ekonomik
Dékiimhanelerde gelismelere bagl olarak kalite kontrol uygulamalarinda gorulen degisiklikler incelenmistir. Bu
Enteare Kalite Kontrol incelemeler dogrultusunda kalite ve kalite guivenilirligini saglamaya yonelik bir kalite gozetim
Siste?‘nlerinin Canan Oztekin, [sisteminin ekonomik olarak nasil tasarlanmasi ve elde edilen verilerin ne sekilde 204-717
Tasariminda Kosullar Yilmaz Taptik |degerlendiriimesi gerektigi ortaya konmustur. Boyle bir uygulamaya olanak veren entegre
Ve Olasiliklar s kalite kontroliin dizaynin da ve uygulanmasinda karsilasilabilecek sorunlara deginilmis ve
Ulkemiz dokim sektérinin kalite kontrol agisindan ulastigr konum, sorunlari ve ¢ozim
Onerileri tartisiimistir.
Ulke gereksinimlerini karsilamaya yonelik son truinlerin olusturulmasindaki buyiik pay ve
Sektorel Ekonomi bunlarin kullaniimasindaki yonlendirici katkisi ile metalurji sektori tlke ekonomileri icinde
Kavrami Ve Yilmaz Taotik 6zgun bir yere sahiptir. Bu acidan metalurji sektori binyesinde yirttilen 6zellikle
Ekonomik Metalurii H.Erman TEI 6’“ muhendislik uygulamalari agirhkli her tirli Gretim ve degerlendirme faaliyetinin ekonomik  |718-727
olqusu J ’ 9 acidan optimize edilmesi biyik anlam tasir. Bu ¢calismada makro ve mikro etkilesimi
9 bazinda sektorel ekonomi kavrami ele alinmis ve ekonomik metalurji olgusu kapsami,
gorevleri ve genel ekonomiye katkilari agisindan incelenmisgtir.
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Dunya Ve _Turklye Siheyla Aydin, [Bu calismada hurdanin demir-gelik sanayiindeki yeri, 5nemi, kaynaklari ve diinya hurda
Demir-Celik S . o2 o ! ) .
B Yilmaz Taptik, [akigsl ile fiyatlari konusunda bllgiler verilmis ayrica Turkiye demir ¢elik sanayii agisindan 728-744
Sanayiinde Hurdanin : ; A - S
. = . Feridun Dike¢ |hurdanin yeri ve 6nemi irdelenmistir.
Yeri Ve Onemi
1989 yili basinda gumrik tarife pozisyonlarinda paslanmaz celik icin ayri bir fasil ayrilmasi
sonucu kesin disalim rakamlari elde edilebilir hale gelmistir. Bu ¢calismada, 1989 yil
paslanmaz celik kesin disalim rakamlari esas alinarak Turkiye'nin 80'li yillarin bagindan
Tarkiye'nin 90'h yillarin sonuna kadar 20 yillik (1980 -2000) bir sire icerisindeki disalimi tahmin
Paslanmaz Celik Cumbhur Coskun, ledilmistir. Dinya paslanmaz celik tiketim verileri ile tlkemizin 1989 yili digalim verileri 745-753
Disalimina lligkin Bir | Mustafa Urgen [karsilastiriimis ve analiz edilmistir. 90'li yillarin sonunda tahmini 60000 ton degerlerine
Inceleme ulasmasi beklenen paslanmaz celik disaliminin Turkiye'de paslanmaz celik kullaniminin
gittikce yayginlasacagini gostermektedir. Bu nedenle kullanimi ve secimi 6zel dikkat ve bilgi
gerektiren paslanmaz celik malzemelerin saglikli kullanimi agisindan tiketicinin
bilinclendiriimesinin dnemi vurgulanmistir.
SERVIMETAL, 1980'den beri PEUGEOT motorlu araclar firmasi ile ortak olarak Nancy'deki
maden okulu ve Strasbourg'daki CNRS ile polimerlerin geliklere kitlesel su verme igin
. . . kullanimini etiit etmektedir. iki polimer ailesi gelistirilmistir: - POLYVINYLPYRROLIDONE!'lar
Polimerlerin Geliklere | J.P.Andriollo, (PVP) - POLYALKYLENEGLYCOLS'lar (PAG) endustriyel uygulamalarda alinan énemli
Su Vermede F.Moreaux, A. o . - h . .
_ derecedeki iyi sonuclar sayesinde, SERVIMETAL su verme yaglarinin yerini tutabilecek bir
Kullanimi, Endustriyel Molot, B. . . DT . 754-767
: - siviyl sunmaktadir : poudrac g-111 (PAG). polidrac g-111'in baglica iki 6zelligi vardir: -
Gelisme, Kitle Clement, O.S. . ' 9 S iy L . ST
. i ~ . Imikemmel denecek bir sodutma egrisi: - zaman icinde degismezlik:kullanimla 6zelligini
Halinde Su Verme Kdselemenoglu o 2 . : . . .
kaybetmeme sunulacak tebli§ asagidaki noktalari icermektedir. - polimerlerin tanitimi, -
Endustriyel alanda PVP ile PAG arasindaki farkliliklar, - Etkinlik, - Polimer solisyonlarin
yaslanmasi — Sonug.
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Makalenin Konusu ’ Yazari Ozet ‘ Sayfa |
Hacim Merkezli Kiibik Bu calismada dogrusal olmayan gig¢ kayba, yaratan paraelastik ara yer atomlari ile soguk
Metallerde Coulomb islem i¢ surtinme maksimalarinin siddet, ve konumlari Coulomb tiri kink zincirlerinin
Turdl Kink Zincirlerinin|  Faruk Sahin Snoek-Koster maksimalarina bagli olarak bilgisayar modellemesi nimerik ¢6zim yoluyla
. " « larastinimistir. i¢ strtinme ile ilgili makro-model dogrusal olmayan ikinci derece diferansiyel
Snoek-Kdster Oner, Tarik O. denklemler ile ifade edilmektedir. Kinkleri Kesisimleri it of roskonik >~ [769-783
Maksimalarina Bag Ogurtani enklemler ile ifade edilme te |r.._K_|_n erin arayer-kesigimlerine ait olan mikroskopik teoriye
oldukca bagl olan dislokasyon sdénimlerinin giinimiiz mikro-modeli deneysel gdzlemlere

Olarak Bilgisayar
Simulasyonu

gore i¢ sUrtinme maksimalarina bagl biyas gerilimi yani sira ¢ok gucli dayanim genlesmesi
gOsterir.




