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Isil islem Sartlarinin
115.9 V3 . " Emel Gegkinli, Bu calismada DIN 115CrV3 celiginde ostenitleme sicakligi, suverme ortami ve temperleme
Geligindeki Karbur | Nazim Bozkurt, kliklar degisken tutularak karbr erirligi, kalinti ostenit, ostenit tane boyutu ve sertlik 1-11
Erirligi Ostenit Tane| M.M.Khoee, 3|c531 xiarl gegis X L gl ’ y
o . L egerleri kalitatif olarak incelenmistir.

Blyumesi Ve Kalinti M.Demirci
Ostenite Etkisi

Bu calismada, degisik sicakliklarda tek ve cifte suverilmis AISI M2 yiiksek hiz celigi
Yuksek Hiz numunelerinde kalan éstenit miktarlari arastiriimistir. inceleme araci olarak tarama elektron
Celiklerinde Cifte Erdogan Tekin mikroskobu ve x-isinlari difraktome tresi kullaniimis ve kalan dstenit miktari ¢cozinmemis
Su Verme Isleminin Bilgehan (")geI1 karblr ylzdeleride g6zoniine alinarak hesaplanmistir. Kalan dstenit hesaplamalarindan elde| 12-25
Kalan Ostenit edilen sonuglar, metalografik incelemelerden ve mikrosertlik degerlerinden elde edilen
Miktarina Etkisi bilgilerle desteklenerek cifte suverme islemi sonucu i¢cyapida olusan degisiklikler

aciklanmaya calisiimistir.

Asinma malzeme ylzeyinden istem disi malzeme kaybidir. Asinma direngli bir celigi

belirlerken, celigin sadece tir, bilesim veya mekanik 6zeliklerinin belirlenmesi yeterli

olmamakta metalurjik yapisinin da belirlenmesi gerekmektedir. S6z konusu olan metalurjik

yap! bagslica dort degiskenden etkilenmektedir; bunlar: i1sil islem, alasim elementleri, karbon

miktari ve karburler (birincil ve ikincil karbirler) dir. Ayni sertlige sahip degisik malzemeler
Metalurjik Etkenlerin veya degisik mikro yapilarin agsinmaya karsi direncleri ayni degildir. Bu ¢alismada, kimyasal
Aisl 1040,4340 Ve Haluk Atala bilesim ve mikro yapinin aginma direncine olan etkileri tc ayr celik ( AISI 1040, 4340, 5140)
5140 Celiklerinin ' |Uzerinde incelendi. Once her bir celigin menevisleme islemi icin gerekli olan zaman sicaklik | 26-39

Asinma Direncglerine
Etkisi

Deniz Dikmen

kombinasyonunu elde etmek icin menevigleme kilavuz edrileri belirlendi. Sonra belirlenen
sertlik degerlerini elde edecek sekilde degisik sicaklik ve sirelerde meneviglenen celiklerin
asinma testleri yapildi ve sonuglar celiklerin kimyasal bilesimi ve mikro yapilari acisindan
degerlendirildi. Sonug olarak,6nce su verilen sonra farkli sicakliklarda menevislenerek ayni
sertlik degerlerine getirilen ¢ degisik celigin farkli asinma direnclerine sahip olmalari onlarin
kimyasal bilesimlerinin uygulanan isil islem sonucunda olusan fazlarin 6zelliklerine olan
etkisine baglandi.
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Bu bildiride, renkli daglama yontemleri ve takim celiklerinin icyapilarinda bulunan degisik
karbur turlerinin bu yontem ile daglanarak ayirt edilebilmeleri ele alinmistir. Renkli
. daglamanin gelisimi, renklendirmede degisik yontemler ve bunlarin dayandigi prensipler ile
Metalogratide | lanlari anlatildik kim celikleri tanitilmis, tiirleri | lisleml
Renklendirme uygulama alanlari anlatildiktan sonra takim celikleri tanitilmig, tlrleri, uygulanan isil islemler
N S . - ve icyapilar hakkinda kisa bilgi verilmistir. Takim celiklerinde karburlerin 6nemi vurgulanmis
Yonteminin Takim Bilgehan Ogel karbir tiirleri ile bunl lis| daki d larindan bahsedilmistir 6zellikl 40-50
Celiklerine ve karbdr tirleri ile bunlarin isil islem sirasindaki davraniglarindan bahsedilmistir, 6zellikle
Ovaulanmas AISI M2 ve AISI D2 celigi Gizerinde durulmus ve renkli daglama bu celiklerdeki MC, MC ve
Y9 M,sCg tlr karbirleri renklendirme amaci ile kullaniimistir. Ayrica degisik tar isil igslemlerin
karbtrler Gzerindeki etkisi de renk metalografisinin yardimi ile ¢carpici bir sekilde
vurgulanmistir.
ETIAL 52 Tayfur Oztiirk Bu calismada Al alagimlar icerisinde sekillendirmeye oldukca elverigli Etial 52 Al levhalarin
Aluminyum - ' |bicimlendirme haritasi ve kirilma egdrisi degisik deneylerle saptandi. Bu deneyler Etial 52
F.Onder Orhaner, . T o Lo RS 51-58
Levhalarin . alasimlarin derin cekilebilirliklerinin kisitil oldugunu, ancak germe 6zelliklerinin makul
o I Gurhankalay . - ~ .
Bicimlenenbilirligi seviyelerde oldugunu gosterdi.
_ Bir dtektik alagiminda istenilen 6zeligin iyilestiriimesi dtektik fazlarinin kontrold (sekil ve
ETIAL 140 Ticari boyutlarinin degistiriimesi), yani mikro yapinin modifikasyonu sonucu mimkiin olabilir. Bu
Alasiminin . calismada 6tektik civari bir kompozisyona sahip ETIAL 140 (Aliminyum-%11 Silisyum) ticari
. Sabri Altintas, . . o . - .
Mikroyapi Ve alasimi incelenmektedir. Ergitilen alagsimlar seramik kaliplara dokilerek kontrollli ve yavas
: Mahmut A. L N - . ! )
Mekanik bir bicimde sogutulmusglardir. Silisyum ve intermetalik fazlarin sekil ve boyutlari, faz araliklari| 59-81
L Savas, Baha o I . . . i
Ozelliklerinin Giine soguma hizi ve dusuk yuzdelerde eklenilen stronsiyum, lityum elementleri ile
Kontrolu Ve y degistiriimiglerdir. Mikro yapidaki degisikliklerin cekme ve sertlik 6zelikleri Gzerindeki etkileri
lyilestiriimesi de belirlenmistir. Cekme ve sertlik degerlerinin silisyum fazi kadar intermetalik fazlarin boyut,

sekil ve faz araliklari ile de degistigi gozlenmistir.
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Z\:Jukms?enkyllj);yangll Bir Seydisehir Aliminyum Tesislerince Uretilen Etial 21 (AA 2014) alasimim konu alan bu
; calisma belirtilen malzemenin kalinti icerigi ve ¢esidine agirlik vermekte ve icyapinin makro
Alagiminda ( ETIAL lisimi dokiim, homojeni estirme ve sicak islem kosullarinda incelenmektedir. Calisma
21) Kalintilar Ve I¢ - gelisimi dokum, g estl Ve sicak isiem xosufiari ! |extLedir. C..'§
Yapinin Dokiim, Tayfur OZ_'[!JI’k, malzgmgpln yf:1|§|a§lk./04 c.:l.varlnda kalinti icerdigini ve bu_ kalintilarin bir turqnun s.lll_sy.gmca 82-88
Homoienlesti Vv Zafer Filiz zengin diger trundn ise silisyum ve magnezyumca zengin kalintilar olmak tzere iki tirde
jenlestirme Ve 9 y S , .
Sicak Islem _oldgg.unu gosterdi. Quwk_smalghklarsia olustu_rula.n kirlima yuzeyleri kallntlllarln yapl
Kosullarinda icerisinde yer yer yogun bir sekilde kimelendikleri ve bu agidan malzemenin yeteri kadar
Gelisimi temiz sayllamayacagini gésterdi.
elisimi
Etial 24 (AA 2024) aliminyum alasiminin sicak islem davranigl 260-480C sicaklik ve 0,07-
ETIAL 24 0,5/ san gerinme hizi araliginda incelendi. Calisma homojenlestiriimis slabdan ¢ikartilan
Aluminyum numuneler Uzerinde burma deneyi ile gerceklestirildi. G6zlenen davranis alagimda sicak
Alagiminda Sicak Tayfur Ozturk, |islem sirasinda kararli kosullarin olusmadigini, gerilimin genellikle belirli bir seviyeye 89-98
Islem Davranisinin | Mehmet Tansal [¢iktiktan sonra sirekli disme egiliminde oldugunu goésterdi. Ayrica farkl sicakhk T(K) ve
Burma Deneyi ile gerinme hizlarinda e (/san) belirlenen malzeme davranisi, sicak islemde gelisecek en
incelenmesi yiksek gerilimin a (MPa), 0=2,17 In e +65200 —30,5
1,98 T  baglantisiyla uyumlu oldugunu gésterdi.
Farkli Yontemlerle Dunya bakir cubuk dretiminin ¢cogu surekli dokiim ve haddeleme yontemleriyle yapiimakta
Uretilen Bakir olup, farkl dékim ve haddeleme kosullari malzemelerin yapilarini ve daha sonraki tel
Cubuklarin Tel cekme islem kosullarini etkilemektedir. Farkli yontemlerle tretilen bakir cubuklarin soguk
Cekme isleminde Sabri Kayali |cekilebilirligi ile Gretim kosullarindan kaynaklanan malzeme 6zellikleri arasindaki iliskinin 99-110
Deformasyon arastiriimasi amaciyla yapilan bu calismada, ¢esitli oranlarda kesit daralmasi uygulanan
Davraniglarinin bakir tellerin deformasyon davranislari belirlenmis, akma gerilmeleri, deformasyon
Karsilastiriimasi sertlesmesi hizlari ve stineklik 6zellikleri karsilastiriinnstir.
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Derin ¢cekme kalite saclarin Gretiminde yeni bir yéntem olan 1lik haddeleme, celiklere
Ihk Haddelemenin E.Sabri Kayall, [teknolojik olarak A; sicakliginin altindaki sicakliklarda, sicak haddeleme tesislerinde
Derin Cekme Hiseyin kolaylikla uygulanabilmektedir. Bu calismada, sicak haddelenmis ERDEMIR 6114 kalite 111-116
Saglarinin Cimenoglu, |celik saca,optimum derin ¢ekilebilme 6zellikleri kazandiran ilik haddeleme kosullar tespit
Ozelliklerine Etkisi ibrahim Ozbek |edilmis ve bu kosullarda Uretilen sag, derin cekilebilirlik agisindan alisilagelmis yontemle
(sicak haddeleme+soguk haddeleme+tavlama) Uretilen ayni kalite saclarla karsilastiriimistir.
Soguk Cekilmis
Dusuk Karbonlu Soguk cekilmis disik karbonlu celik tellerin kopma nedenleri optik ve elektron metalografi
Celik Tellerin yontemleriyle incelendi. Kopmaya bu celiklerin igyapilarindaki dis kokenli kalintilar yol
Kopma Nedenleri Erdogan Tekin |acmaktadir. Cok iri ( > 100 um) olmalari ve ylzeye yakin konumlanmalari nedeniyle bu 117-130
Uzerine Bir kalintilar,soguk ¢cekme sirasinda ¢elik ana yapisinin bigim degisimine uyamadiklarindan»
Metalografi catlayip teli koparmaktadir.
incelemesi
Cok Dusuk Cok dgsgk karbonlu (< %0,10 C) celiklerden Uretilen tellik cubuklar genellikle 5,5 mm o
Karbonlu caplik yuvarlak kesitli celik uzun tranddur. Tellik gubuklarin 6zellikle tel gcekim islemlerinde
Celiklerden Uretilen kolaylikla ince tellere ¢ekilebilmeleri istenir. Bunlarin ¢ekilebilirlik 6zelligi igyapilarinin
Tellik Cubuklarin Erdogan Tekin [temizlik durumuna dogrudan bagimlidir. Cok disik karbonlu celiklerden uretilen tellik 131-154

Niteligi Ve
Metalbilimsel
Etmenler

cubuklarin niteligini iyilestirmek icin metalbilimsel etmenlerin denetlenmesi gerekir. Bu
bildiride ODTU'de yapilan bir arastirmanin da sonugclarina deginerek bu konuda genel bir
degerlendirme saptanmaktadir.
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Glnumuz teknolojisi,birim agirlikta dayang ve ekonomikligi 6n plana alarak gelismektedir.
Ozellikle otomotiv sanayiinde yiksek dayancli,stinek,kolay bigimlendirilebilen ucuz ve hafif
malzemelerin kullanim gerekliligi kendini hissettirmektedir. Bu 6zellikleri iceren celiklere en

g;%?;)ttrli\;inde garpicl brn_ek cift fazl celiklerdir.Zira bu tar gelikler_ otomotiv_e_ndUstrisindeki gelismelerin _
Kullanilan Ahmet Unal zor_Iadlgl bir sonug olarak ortaya ctkmistir. _Qt_c_)m_otlv endUstr_lsmde kuIIanll_an mgl_zemele_r(_jekl
Malzemelerdeki Adem Bakkaloé“;lu gel_lsmelere ba}ktlglmlzda_l, g_ellkl_ere ka_r§| dusun_ulen alternatif _Malzerpg[erln haflfllk ile birlikte| 155-176
Gelismelere Toplu celiklere e§deger mekanik 6zellikler gbstermesi gert_ekr_m_elgtedlr.Bu dusL_mce |I(_e kullanimda

Bir Bakis her an ylzdesi artan secenek malzemeler asagidaki gibidir. 1-Kompozit plastikler, 2-

Aliminyum ve alagimlari 3-Dékme demir 4-Seramikler 5- P/M ile Uretilen parc¢alar. Bu
bildiride otomotiv endistrisinde kullanilan gelikler ¢esitli 6zellikleri ile tanitilmis ve alternatif
malzemelerle karsilastirmalar yapiimistir.

Son yillarda biyik bir gelisine gosteren ve dévme sanayiinde kullanim payini gittikge
arttiran mikro-alasimli ¢eliklerin sanayiimize genel bir tanitimini vermek amaciyla hazirlanan
raporumuz konuyla ilgili genel bir bilgi aktarimi yapmaktir. Mikro-alasiml ¢eliklerin gelisimi
ve bu gelisime yol acan nedenler aciklanir iken, sanayide kullanim yerleri hakkinda bilgi
Necdet Utkanlar |verilmistir. Ayni zamanda, ¢okelme sertlesmesi mekanizmasi agiklanmis ve bu grup 177-195
celiklerde kullanilan mikro alasim elementlerinin mekanik 6zellikleri ne sekilde etkiledikleri
hakkinda bilgi verilmistir. Bununla birlikte, dévme ydnteminin malzemenin davranisi
Uzerindeki etkileri tartisiimistir. Daha sonra mevcut mikro alagimli ¢eliklerin avantaj ve
dezavantajlari aciklanmis ve yeni gelistirilen malzemeler hakkinda da bilgi verilmistir.

Otomotiv Ve Dévme
Endustrisinde Yeni
Bir Boyut: Mikro —
Alasimli Celikler
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Krom igceren hadfield ¢eliklerinin dékim i¢ yapilari ile 1sil islemi i¢-yapilari metalografi
Krom Katimli yontemleri ile incelendi; anilan icyapilarin icerdikleri karbiirler belirlendi. igyapi incelemeleri
Hadfield icin optik mikroskop ve tarama elektron mikroskobu kullanildi. Elektrolitik olarak ¢ikarilan
Celiklerindeki Erdogan Tekin, |karbirlerin tanisi x-1sinlari difraktometre ¢ézimleme si yi e gerceklestirildi. Tamlar ayrica 196-209
Karburlerin Nedim Eslisoy [EDAX aygitiyla yapilan x-1sinlari nokta ¢oziimlemesi ve x-1sinlari haritalamalariyla da
Metalografik pekistirildi. Sonuglar, gerek dokim igyapilarinda gerekse 600T sicakliktaki isil i slemler
incelenmesi sonucu krom karburlerinin olusmadigini ve yalnizca M3C karbirtuniin ¢okeldigini
gOstermektedir.
Dusuk alasiml celikler konstriksiyon tekniginde bir cok dedisik amaclar icin
kullaniimaktadir. Bu celiklerle yapilacak imalatlarda uygulanacak kaynak islemlerinin kolaylik
Dusuk Alagimh ve zorlugunu, islemin bir 6n tavlama gerektirip gerektirmeyecegini 6nceden kestirmek
Celiklerde T.T.T. olduk¢a imkansizdir. Kaynak islemleri igin gelistirilen strekli (kontind) sicaklik-zaman-
Diyagramlari M.Mustafa  |donugsum (T.T.T.)-diyagramlari ve bu diyagramlari tamamlayici tablolar yardimi ile dugtik 210-217
Yardimi lle Kaynak Yildirim alasiml celiklerde islemin uygulanacagi parcanin kalinhgina, elektrot capina, sogutma
Edilebilirligin suresine bagl olarak kaynak edilebilirligin tahmini hemen hemen mumkin olabilmektedir. Bu
Tahmini calismada; dusik alasimh celiklerde kaynak etkilerinin bu diyagramlar yardimi ile hangi
Olculerde belirlenebildigi gosterilmis ve krom islah ¢elidi icin bir de uygulama 6rnegi
verilmigtir.
Celik levhalarin kuru bazik elektrotlar ile elektrik ark kaynagi yontemi ile T kaynak
birlestirmelerinde meydana gelen lameler yirtilma incelenmistir. Bu tir kaynak
T Kaynak birlestirmelerinde Japon Kaynak Cemiyeti ve Berlin Federal Enstitistinin lameler yirtiima
Birlestirmelerinde A.irfan Yikler, |meydana gelmemesi icin tavsiye ettigi kritik levha kalinlik dogrultusu sunekligi ile deney 218-297
Lameler Yirtiima Zarif Catalgdl [sonuglari karsilastinimistir. 45°V kaynak a gzi aciimis T kaynak numuneleri ile iki yontemin
Tahmini tahmin sihhatini tespit etmek mimkiin olmamistir. i¢c kose doldurmali T kaynak birlestirme
deneylerinde, Berlin Federal Enstitli yonteminin efektif kaynak kalinligi ve 6n tavlama tesiri
g6z 6ninde tutuldudu icin daha basarili tahmin yaptigi tespit edilmistir.
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Bu ¢alismada, Mg-¢Zns, alagsimindan "Melt Spinning” hizli katilastirma teknigi ile Metalik

Mg70 Zn30 Metalik Cam Ser.itle.r _Uretilmistir. Alasim, rezist_ans Isitmal kuvars tlp icinde ergitilerek tUpUn _

Cam Seritlerin _ ugungalfl or'l_fls_Qen argon gazi .basmm ile tq.pijr_]. altinda yuksek hizla dQnen b_ak!r dlsk.Uzerlne

Geometrisine Y.Macit Yaman, puskurtulmuqst_u_r. Belirli b!r or_|f|s gaplnc_la puskurtm_e gazi basinci ve done_r d|§k|n devir ) 228-235

Uretim Sartlarinin Nedret Aydlnbeyllsay|lar_| deg!stlrllerek kesitleri farkli §erltler eIde edilmistir. I_E_Ide edilen ge_rltlgrln a[_norflugu, X-

Etkisi Isini dlfrakS|y_onu ve TEM'de elektron difraksiyon paternle_rl ile k_ontrol edilmistir. Uretlr_n _
parametreleri olan; puskirtme gazi basinci ve doner diskin devir sayisinin, amorf seritlerin
geometrisine etkisi belirlenmistir.

Feg;B135Siz 5sC, metalik cami Sogutucu Bloklu Eriyik Spinlendirme "Chill Block Melt Spinning”

Fe81 B 13.5 Si3.5 (CBMS) iglfemin_in ‘s_erb_e_st jet‘ bigimi ku!lar?lla_lrak eriyikten dogruc_jan dogruya h_|zla su

co Metalik. Caminln verilerek su_rekll serit blglmln(_je elde edilmistir. Pota ma_lz_emel_e_rl ve tasarimi, |_§Iem o

Elde Edilisi Ve Isik Aytas atmosferleri ve parametreleri, o_nlarln numune geometrisi ve f|_2|ksel b_ze_lllkl_er ile o_Ian ilgisi

Magnetik Nuhsan Erdém a[a§t|r_|lm|§t|r. Am_orf Fenglg_5S!3,5,Cz ser.ltlerl.nden sariimis geklr.deklerlr?lr.] histeresiz kapali | 236-254

Azelliklerinin egrll_erl eId_e edllm_|§ ve konv_enslypnel kristalli transformatotr geklrdekl_erlnln ve yl_Jmusak

Arastiriimas| de_mlr geklrde_klgrln hIS'FEI’ESIZ egrileriyle k§r§|la§t|r|lm|§t|r. Fe81813,5_8|3_5C2 m_et«_slllk caminin
kristallesmesi Diferansiyel Taramal Kalorimetre (DSC) yardimiyla incelenmistir. Sonuclar
baska arastiricilarin bulgulariyla uyum saglamaktadir.

Kopuk ( Polystyrene

) Modellerin D6kum

Endustrisinde Derde Solak 255-263

Uygulama

Calismalari

ILLIUM B Alagimi | o in voraci

lle Viskon Ahmgt GUItekin’ Suni elyaf tretiminde kullanilan viskon bicaklarininyapildigi llhum B alagiminin Gretim ve isil 264-275

Bicaklarin ' lislem kosullarinin mikroyapi ve korozyon dayanimi tizerindeki etkileri tartigilacaktir.

Dokilmesi

ibrahim Akdag
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Bazi Parca Demir
Cgvngrlerlnl_n _Ve _Muharrem . |Bu calismada Attepe, Koruyeri, Hekimhan (Limonit), Divrigi, Dumluca, Kesikkopru, Divrigi
Divrigi Peletinin Timugin, Naci < . L . . R e
L ) . Konsantre (A-Kafa), Akdag, Avnik, Divrigi B-Kafa parca demir cevherler ile Divrigi peletinin
Fiziksel, Kimyasal, |Seving, Yavuz A. |,._. . . . - A : - PR S . 276-301
; . fiziksel, kimyasal, mineralojik ve indirgenme 6zellikleri belirlenmigtir. Bildiride bu 6zelliklerin
Mineralojik Ve Topkaya, Ahmet | . 7 . .
oo . belirlenmesi icin gerceklestirilen deneyler ile elde olunan sonuclar sunulmaktadir.
Indirgenme Geveci
Ozellikleri
Bu calismada -20 mm boyutundaki kal sine edilmemis Hekimhan siderit cevheri tozundan
. . pelet Uretilebilme olanaklari arastiriimistir. Toz cevher kirma ve 6gutme islemleri ile istenilen
Hekimhan Siderit S o L
. . . . boyuta indirilmis ve peletleme calismalari yapilmistir. 6zgil ylizey alaninin ve nem iceriginin
Demir Cevheri Naci Seving, N A 0% R A, AR S
pelet saglamligi Gzerine olan etkileri tespit edilmigstir. Pisirme sicakligi, pisirme siresi, ve 302-325
Tozundan Pelet Yildirnm Tosun < e e ; o ; o
Uretilmesi sogutma hizinin pelet (_)Z(_ell_lklerl Uzerine olan_ etkileri de belirlenmistir. %50 Hekl_mh_an siderit
cevheri tozu ve %50 Divrigi Dumluca cevheri tozu karisimindan da peletler tretilmis ve bu
peletlerin 6zellikleri de belirlenmisgtir.
Bu calismada Divrigi A KafasI demir cevheri konsantresinde mevcut alkalilerin (Na,K)
klorlayici buharlastirma yontemi ile giderilme kosullari incelenmistir. Konsantreye klor
Demir kaynagi olarak CaCl, ilave edilmis ve deneyler pelet liretim kosullarina benzer kosullarda
Cevherlerindeki cap! yuksekligine esit silindirik peletler kullanilarak, gerceklestiriimistir, Degiskenler CaCl,
Alkalilerin Klorlayici | Feridun Dikeg, |miktari, sicaklik ve baziklik orani olarak secilmistir. Yapilan deneyler sonucunda 396-341

Buharlastirma
Yontemi lle
Giderilmesi

Slheyla Aydin

konsantreye, stokiometrik olarak gerekli miktarin 4 kati CacCl, ilave edilmesi ile K,O'in %
0.75'den % 0.072'ye Na,O'in ise %0.15'den % 0.058'e distigl saptanmistir. CaCO; ilavesi
ile saglanan baziklik oram artisinin alkali gideriminde olumlu Bir etkiye sahip oldugu
gorulmistir. Bu arada alkalilerin yani sira konsantrede mevcut kiikirdiin de oksitlenerek
biyuk oranda giderildigi gorulmastir.
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Kire bdlgesinden alinan sulfurlt bir bakir cevheri laboratuar ¢apinda sirekli ¢alisan bir
akiskan yatakta silfatlayici olarak kavrulmustur. Cevher numunesi % 4,0 Cu, % 39,07 Fe ve
Kire Bakir % 42,2 S temel elemanlari yaninda ortalama % 0,14 Co icermektedir. Sicaklik, gazdaki
Cevherinin Fuat Yavuz Bor oksijen konsantrasyonu, gaz debisi, cevher miktari degisken olarak kullaniimistir. Deney
Laboratuvar Wolfgang Wuth’ sonugclarl bakirin % 89, kobaltin ise % 94 gibi yiksek randimanlarla ¢6zinebilir bilesiklere
Capinda Bir Jens Uwe ' l[dénustuguni gdstermektedir. Optimum sartlar 600C sicakli §inin, 81 x 10°m? /s hava 342-349
Akiskan Yatakta Eischer miktarinin, 31,5x10°°kg/s cevher miktarinda ortalama 66 x 10°m parca boyutundaki cevher
Sdulfatlayici icin Olcuimlerle tespit edilmistir. Bu deneyler ve surreksiz yapilan diger deneyler yoluyla
Kavrulmasi yapilan élgcmelerin tek faz difizyon modeli ile kombinasyonu»akigkan yatak icin boyutsuz
buyukltkler vasitasiyla laboratuar ¢capinda pilot capa gegmek icin gerekli doneler elde
edilmigtir.
Caldag
atertleringen NKEll - veiin vuksel 350-363
azanimi Uzerine
Bir Calisma
Bu calisma, Karadeniz Bolgesi kompleks bakir-ginko maden yataklari arasinda 6nemli bir
Kompleks yere sahip Rize-Cayeli-Madenkdy cevherlerinin atmosferik sartlarda ve otoklavda ferrik
Karadeniz Bakir Ahmet Geveci, [silfat ile licini kapsar. Li¢ deneylerinin amaci, bu cevherlerden dretilen bir toplu konsantreyi
- . S o Ll o . o a: 364-387
Cevherlerinin Ferrik | Nursen Guresin |olusturan kalkopirit ve sfaleritin ¢bztinmelerini ve dolayisiyla bakir ve ¢inkonun ¢ozeltiye
Siilfat ile Ligi gecme verimini arastirmak ve sicaklik ile ferrik sulfat miktarinin lic verimi Gizerindeki etkisini
incelemektir.
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Bu calismada, Kire yoresinde Uretilen Asikdy pirit konsantresinden siilfatlayici kavurma ve
Ui¢c sonucunda elde edilecek lig ¢ozeltisinden Cu, Co gibi degerli metalleri kazanmak
Bakir Ve Kobalt'in amacilyla yapilan solvent ekstraksiyon laboratuar arastirmalarindan elde edilen sonuclar
Sulfatlanmis Kire sunulmustur. Oncelikle, li¢ ¢ozeltisinin dzelliklerini ortaya koymak igin, icindeki metaller ve
Pirit Konsantresi Lic Yavuz miktarlari belirlenmis, daha sonra bu metaller arasindan dzellikle bakir ve kobalt
Cozeltilerinden A.Topkaya, Onur kazanmak amaciyla gesitli organik reaktifler kullanilarak solvent ekstraksiyon deneyleri 388-410
Solvent ' C;okgt;r yapiimistir. Son olarak metal kazanimlarinin kag asamada yapilabilecegini ve hangi
Ekstrakstiyon dizeylere indirilebilecegini gérmek Uzere McCabe Thiele diyagramlari belirlenmistir. Sonucg
Yontemi ile olarak, bakir ve kobaltin kazaniimasinda izlenilecek en iyi yolun, éncelikle bakirin L1X84
Kazanilmasi organik reaktifiyle alinmasi, daha sonra disik pH'da DEHPA reaktifiyle ¢cdzeltinin Fe ve Zn
gibi safsizliklardan arindiriimasi ve son olarak kobaltin yilksek pH'da yine DEHPA veya
CYANEX kullanilarak alinmasi oldugu gorilmektedir.
Kobalt; siiper alasim, magnetik alagim, sert metal ve kimyasal bilesikler halinde endistride
biyuk kullanim alani bulan bir metaldir. GUniimiizde kobalt tuzlanda buyik kullanim alani
bulmaktadir. Diinyada bakir ve nikel gibi demir digi metaller ile birlikte Uretilen kobaltin,
yurdumuzda Uretimine halen gecilememistir, Kobalt Turkiye'de Kire ve Ergani bakirli pirit
Ergani izabe cevherlerinde ve atik curuflarda bulunmaktadir, Ergani konverter ciruflarindaki kobalt %1
Curuflarindaki degerindedir. Bu calismada, birikmis atik clruflardan laboratuarlarimizda pilot ¢capta
Kobaltin Okan Addemir uyguladigimiz karbotermik reduksiyon-¢ozimlendirme-elektrolitik reduksiyon prosesine
Karbotermik O Viicel " temel teskil edecek calismalar yapilmistir. Ergani Bakir [zabesi konverter cirufu alumina 411-422
Rediksiyon lle Fe - ' pota icerisinde 1400C da 2 saat siire ile karbon ve demir tozu yardimi ile redikleyici
Cu - Co Alasiminda ergitmeye tabi tutulmustur. Bu islemin amaci curuf icerisindeki kobaltin, bir alagim icersinde
Zenginlestiriimesi yuksek verim ve yilksek konsantrasyonlarda kazanilma kosullarinin saptanmasidir.
Deneyler sonucunda, rediktant olarak ilave edilen demir torununda , kobalt i¢in kok kémr(
gibi bir reduktant oldugu saptanmistir. %4 Kok komiri ve %5 demir tozu ilaveleri ile yapilan
deneyde kobaltin alasimda kazanim verimi %90'a ¢ikarilabilmistir. Deneyler esnasinda
alasimdaki maksimum kobalt konsantrasyonu %6.2 olarak gerceklesmistir.
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Bu calismada ham antimondan arsenigin ateste rafinasyon yoluyla giderilmesi incelenmistir.
Antimondan arsenigin uzaklastiriimasinda yararlanilan tek imkan oksitleyici sartlarda ve
alkali bir ciruf varliginda bu empdiritenin arsenat seklinde curufa gecirilmesidir.
Termodinamik agidan sicakligin banyodaki arsenik konsantrasyonunu arttirici etkisi ve artan
sicaklikla antimon kayiplarinin yikselmesi nedeniyle rafinasyon diistk sicakliklarda

Ham Antimondan ergiyen,akiskan ve orticu alkali ctruflarla yapiimahdir .Deneysel ¢calismalar antimondan

Q;Sf?nn;gsylnoﬁtsste Fu;tczﬁ\kzn?:r, arsenigin uzaklastiriimasinda optimal sicakligin 950 ve surenin 2 saat oldu gunu ortaya | 423-436
Gideriln?esi & cikarmistir. Oksitleyici olarak baslangi¢ miktarinin 3 kati NaNO; llavesi veya havanin 300

ml/dak.kg Sb debisinde Uflenmesi yeterlidir . Bu sartlarda antimondaki arsenigi %20
Na,CO;+%15 NaOH+%5 NaCl'den olusan bir flaks altinda NaNOs ile %0.10,havayla
%00,013'e kadar gidermek mumkindur. Ortalama antimon kurtarma verimi%95'tir.
Standartlarda talep edilen %0.05-0.1 As seviyesine Na,COzve havayla inmek en ekonomik
rafinasyon islemidir.

Dokuz Eyliil Universitesi ve Miiessese igbirligi ile calistirimakta olan antimon konsantre
tesislerinde Uretilen konsantre ?0 55-65 Sb iceriklidir. Konsantrenin icerdigi(cevherin
yapisindan gelen) empuriteler nedeni ile pazarlamasinda zorluklarla

karsilagiimistir. Empuritelerin konsantre asamasinda uzaklastirma calismalari devam
ederken Uretilmis olan konsantreden metalik antimon Uretim calismalarina
baslamistir.Etibank 1988 yilindan itibaren yatirrm programina,antimon metali izabesi etit
calismasini almistir. Bu bildiride, antimon hakkinda genel bilgiler, Diinyada ve Tirkiye'deki
antimon potansiyeli, antimon konsantresinden pilot ¢captaki regulus Uretimi calismalari ve
pratik sonuclari anlatilacak. Ayrica "regulis” kullanimi ve empuritelerin (As, Fe, S. v.b.)
alasim metallerindeki etkileri hakkinda bilgi verilecektir.

_Ct')keltme Yt_')ntemi
lle Antimon Izabe Musa Acar
Etudu

437-450
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ggg iﬁ:tgﬁﬂg?“ Ergin Cavusoglu, |Bu arastirmada sodyum silikat bagl kumlarin yiksek sicakliktai basma mukavemetleri,
Yi)'n{eminin Scak Niyazi Eruslu, |kalici mukavemetleri, termal genlesmeleri incelenmistir. Farkli modulli sodyum silikatlarin

Azelliklerine Orhan Serif  |kullanildigi "kum-sodyum silikat" sistemlerinde islem parametreleri detayli olarak incelenmis 451-460
Modiiliin Etkisi Komag optimum c¢alisma sartlari tespit edilmistir.




