“ Dis kaplamali aliminyum deoksidantin cevre ve dier ulkeler sartlarinda
kullanim tecrubesi”

OZET

Ukrayna Metalurji fabrikalarinda, kiul@liminyum yerine kompozit
deoksidant kullanimi sonucu elde edilen olumlu Gbeferi géz ©Onitnde
bulundurarak, cevre ve gbr tlkelerin Metalurji Fabrikalarinda bu UrUntnttes
sanayi denemeleri yapilgtur.

Moldova Metalurji Fabrikasinda ve Tiy&ideki Metalurji
Fabrikalarinda, cetin 6n deoksidasyonu icin kullanilaikaplamali Al
kompozit deoksidant ile ilgili, Ukrayna'nin Metalurji Isletmelerinde elde
edilen teknik-ekonomik gostergelerin sonuclargadanmetir.

Yapilan aghirmalar sonucunda, metalitKkaplamali Al kompozit
deoksidant ile deokside edilmesi tekginin uygulanmasi ve Turkiye'deki
Metalurji Fabrikalarinda gegi capli sanayi denemesi yapilmasina karar
verilmistir.

MET IN

Sivi metalin pota icindeki deoksidasyomsleminde, aliminyum
veriminin yukseltiimesi konusunda c¢ok sayida sarma yapilmstir, bu
argstirmalarin esas amaci, aliminyumun, oksitli potauftiive hava ile olan
temasinin engellenmesi (veya azaltiimasi) gtom1-24].

Belirtilen sorunun ¢6zimlerinden binéai, yliksek ygunluktaki metal
kaplamanin icinde, yeni aliminyum deoksidant konamlarinin
gelistiriimesidir [25-32].

Teklif edilen deoksidant, metalin paajevriimesi gibi en zogartlarda
(devirme esnasinda metaldeki yiksek oksit seviyazia isitilmg dokim, kisa
suren devirmeslemi, v.s.) metalin 6n deoksidasyonunun yapiimasusundaki
sorunun ¢6zulmesini geamaktadir.

Patentli Gretimimiz olaKaplamali Al kompozit deoksidant, % 28-32
aliminyum iceren 5-15 kggaliginda kilceler halinde ve 4,75-5,0 gritm
yogunluktadir.

Sivi metalin potaya devrilmesi anind@aplamali Al kompozit
deoksidant kullanilarak, deokside edilmesi tekni Ukrayna’nin dnde gelen



Metalurji fabrikalarinda benimsenstir: ZAO “MMZ-[STIL Ukrayna, OAO
“MK Djercinskog8, OAO “MK ILYICA’, OAO “MK AZOVSTAL, OAO MK
“KRIVOROJSTAL ve OAO “ENAKIYEV Metalurji fabrikasi bunlardan
birkacidir. [33-36].

Tekngin 6ngordigl — metalin potaya devrilmesi aninda, deoksidasyonu
kilce aliminyum vyerine Kaplamali Al kompozit deoksidant ile
gerceklgtirmektir.

Kaplamali Al kompozit deoksidantin agirliginin, aliminyum girligina
oraniseklinde belirlenen destirme katsayisi (orani) 0,9-1,15 dir.

Kaplamali Al kompozit deoksidant ile yapilan dokumlerde, kiilce
aliminyum ile yapilan dokidmlere kiyasla, aliminywarimi 2-4 kat daha
yuksektir.

Kaplamali Al kompozit deoksidant (0,3 — 1,2) kg/t. gzl sarfiyatiyla,
metalde % (0,004-0,009) kitle oranina sahip aliommysglanir, bu oran da
dokim Unitesindeki acik-dokim metalleri kriterlerinuygundur ( tandi
nozullarinin tikanmasi engellenir).

Metaldeki aliminyum kuitle oraninin %,005-0,050) olarak elde
edilmesi icin, yukarida bahsedilene ek olarak, adki potaya alinmasindan
sonra, aliminyum bloklar ve (veya) aliminyum tellée, metalin nihai
deoksidasyonu yapilir.

Celkin On deoksidasyonu icin, kilge aliminyum yerikaplamali Al
kompozit deoksidant kullanimi sonucunda elde edilen ekonomik tasarruf,
rsyada, 1 ton celikte 0,6-1,5 Grivni olgtur.

Kaplamali Al kompozit deoksidant ile celigin deokside edilmesi
tekniginin uygulanmasi sonucu, Ukrayraletmelerinde elde edilen olumlu
sonuclar neticesinde, yabanci celik Ureticileribdma ilgi gostermstir: SZAO
“Moldova Metalurji Fabrikas1” (Rubnitsg) ve Turk celik Ureticileri.

Aagida belirtilen gletmelere deneme-sanayi ama®laplamali Al
kompozit deoksidant malzeme gonderilmi ve tarafimizca gefiirilen
tavsiyeler d@rultusunda, cefiin 6n deoksidasyonu icin kullanilgir.

Celkin 6n deoksidasyonu icin gerekli oldfaplamali Al kompozit
deoksidant, c¢ikis metalin (dokim celik ergitme Unitesinden potayarabhdan
once) oksit derecesine g@aolarak belirlenmgtir.

90 tonluk konverter ve 120 tonluk elektk ocgzinda oksijen probu ile
belirlenen ilk metal oksit seviyesi resimde gosmeiitir, ki burada kiyaslamak
icin karbon konsantresine ga olarak oksijen konsantresinin denglai ve
celigin desisik yontemlerle ergitiimesi sonucu metaldeki oksifenreel
konsantresi gosterilrgtir [38,39].

Goruluyor ki, konvertordeki, reel olsij konsantresi dlcimleri, alman
argstirmacilarin verileriyle ortgmektedir.

Bununla birlikte Moldovadaki 120 tonlakk oc&inda, devirme o6ncesi
metalin reel oksijen konsantresi daha yiuksektinabaebep olarak ta, metalin
kimyasal analiz provasinin alimindaki ve oksijeolqr ile oksijen kiitle oraninin
Olcumundeki zaman farklgi gosterilebilir.

DenemeK@aplamal Al kompozit deoksidantile yapilan) ve kiyaslama
(aliminyum ile yapilan) dékumlerin teknik gostemgetablo 1-de verilnstir.



Gorayoruz ki konvertérdeki deneme veaklama dokumlerinde —
mangan, silis verim orani ve desilfurasyon orani agviyede bulunuyorlar
( teknigin kiyaslanan varyasyonlarinda, metaldeki karbaekarani %0,058 ve
0,061 olmytur — pratikte ayni oldgu gorulmektedir).

Turkiye’de ve Moldova’'daki ark ocakltesislerde, deneme
dokumlerinde mangan, silis verim orani ve desalyon orani, kiyaslama
dokumlerine gore biraz daha gk olmwtur, bu da, deneme dokiumlerinde
cikistaki metalin daha yuksek oksijen seviyesine sahi@aeinin sonucudur.

Mesela, Moldova’ daki Metalurji fabriadaki deneme ddkimlerinde,
elektrikli ark ocgindan dokim devirmeden 6nce alinan numunede, oksije
konsantresi 0,899 kg/t. (C = % 0,05) kiyaslama ddlkiinde ise 0,616 kg/t. (C
=% 0,07) olmstur.

Ayrica, Moldova Metalurji fabrikasinddeokside edici ve homojenize
edici elementlerin, Turkiye'deki fabrikalara kiyasldaha dgilk verimde
olmalarinin sebebi, dokim devirme esnasinda pokagan cok miktardaki
curuf ve potanin istasyona verilmesinden o6nce clatfirken bir kisim
ferroalgimlarin zayi olmasidir.

Teknigi kiyaslama varyasyonlarindaKaplamali Al kompozit
deoksidantve aliminyum haricinde, teknik surecte, gelideoksidasyonu igin
baska aliminyum icerikli materyaller (aliminyum toztel aliiminyum) ve
aliminyum kutle orani yak$sk % 7 olan, FeSi65 kullanilgtir, kiyaslama
varyasyonlarina kiyasla, deneme varyasyonlarinéanbriderecede daha yuksek
gelen aliminyum veriminin toplam ortalamasi heelafhitir.

Tablo 1-deki verilerin kullaniimasiyazirlanan Tablo 2-de
AMn + 2GQ, = 4MnO0O; Si + Q = SIO,; 4Al + 30, = 2Al,0; reaksiyonlarina gore,
metal deoksidasyonunda giderilen oksijen konsainiresolciim sonuclari
verilmistir.

Goruluyor ki, silis ve mangan icerikéirroalgimlarla ve aliminyumla
deokside edilen metalden, deneme ve kiyaslama dékimehe — dokim
devirmeden 6nce metalde reel olarak bulunan oksijét (29-33) daha fazla
oksijen giderilmgtir.

Do6kim devirmeden 6nce metalde gercblktanan ve deoksidasyonla
giderilen oksijen arasindaki farkhlik, doékimin g@ga devriimesinde sivi
metalin ikinci kez oksitlenmesinden kaynaklanmaktaf#l0-41]. Calsma
sahiplerinin verilerine gore [42] dokimin potayavilenesiyle, ikinci kez
oksitlenme sayesinde, metaldeki oksijen seviye@7/6 olarak yukselngtir ki,
deoksidantlarin  kullanim  oranlarinin  belirlenmegind g6z  6nlnde
bulundurulmahdir.

Busekilde Turkiye’'nin ve Pridnestrovye Metalurji fakalarinda, ¢efiin
Oon deoksidasyonu icin, deneme sanayinde kullar{@plamali Al kompozit
deoksidant Ukrayna fabrikalarinda elde edilen, aliminyumgakla, ekonomik
oldugu sonucu kanitlanrgtr.

Su anda Turkiye'deki Metalurji Fabrikalarinda, biknein gens capl
sanayi kullanimi devam etmektedir.
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Res. 1. Karbon konsantrasyonungil@an oksijen konsantrasyonu.

1. [C] [O] = 0,0025 gore denkdex oksijen icergi [37]
2. Dezisik metotlarla celik ergitmesieminde reel oksijen iceti [38,39]

x - Demir Celik Fabrikasinda oksijen probu ile d&gi) konverterden dokim
almadan dnce, metaldeki gergek oksijen orani.

° - Moldova’ daki celik Fabrikasinda 6lculen, el@idi ark ocagzindan dokim
almadan 6nce, metaldeki gergek oksijen orani.

NOT :( bundan sonraki 2 sayfada sirasiyla 1ci vedhdolar var-ekte)
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